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QUIENES SOMOS

Somos internacionales independientes
que lideramos el camino en desarrollo sostenible e innovacion
desde 1881.

Asumimos la responsabilidad de generar un en
el mundo y nos desafiamos constantemente a nosotros mismos y a
nuestros clientes para desarrollar soluciones sustentables para
problemas locales y globales.

Al ingenieria, disefio y consultoria con software y

tecnologia, ofrecemos aun mas valor a nuestros clientes.
iMejorando la sociedad juntos!!
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Entre las 225 — J “ v
principales 7
empresas de
Ziseﬁ o trabajando de proyectos en
internacionales de
‘Engineering News- Colaboradores oficinas alrededor del paises
Record’ mundo
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140 ANOS DE
15__/9 EXCELENCIA

Years
Nuestra historia comienza en 1881. Desde
el pensamiento independiente que permite
a los clientes prosperar y a las
comunidades florecer, hasta la profunda
experiencia técnica que forma parte de
nuestro ADN.

El ingenio, la amistad y la determinacion
forman hasta el dia de hoy la base de
nuestra empresa: Improving Society
Together.— jJuntos, mejoramos la

sociedad! 4
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Climate Resilience Data Centres
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Tunnels & Structures

Los

son una base sodlida
donde somos lideres
del mercado.
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Ofrecemos soluciones para cada etapa de un proyecto.

icaci i P Experiencia
Perspicacia de Negocio = Y

Experiencia Técnica : .
Financiera

Combinamos el conocimiento del dominio y los servicios con nuestra expertise
financiera y de movilizacion de recursos para satisfacer las necesidades del os clientes

Operaciony
mantenimient
o O&M

Pre-
factibilidad

Entorno
habilitador

Planificacion Factibilidad Implementacién

*Legal e institucional  <Plan maestro *Estudios de pre- *Disefo técnico e *Adquisiciones *Apoyo operativo
«Organizacional y +Disefio factibilidad ingenieril +Gestion de proyectos *Optimizacion del
gestion conceptual -Opciones de *Estudios *Supervision consumo de energia
*Desarrollo de +Caso de negocio  financiamiento y ambientales y +Puesta en marcha y *Reduccion de
capacidades Términos de financiacion socioecondmicos arranque perdldlag dfe aguay
*Entorno de partes referencia *Modelos de negocio +Finanzas del control de fugas
interesadas y socios «Debida diligencia proyecto -fS_oster_ublIldad
*Cumplimiento y (Due dilligence) -Estructuracion inanciera -
riesgo comercial *Gemelos digitales e
*Movilizacion de loT
recursos

Royal HaskoningDHV



PORTFOLIO DE PRODUCTOS

Nereda® ~=8 Aurea’ = Ephyra

product of Royal HaskoningOHV by Royal HaskoningDHV  product of Royal HaskoningDHV

Helea" éb Aquasuite®

a product of Royal HaskoningDHV

by Royal HaskoningDHY

kaumera

Lodos granulares Eliminacidn de Digestion Hidrolisis Extraccion de Soluciones
aerobicos microcontaminan anaerobica bioldgica biopolimeros digitales
tes optimizada

Y mucho mas

Tratamiento de lodos .
por venir..

Tratamiento de efluentes

Recuperacion de
recursos
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Por que NEREDAZ
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o Las mismas
\bacterlas.
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LA TECNOLOGIA

Lodo Ativado Biomassa Granular Aerdbia

Anaeroébico

@ Nitrificantes
O Desnitrificantes

© Organismos Acumuladores de Glucdgeno (GAO)
@ Organismos Acumuladores de Fosfato (PAO)

PRINCIPALES

DIFERENCIALES

v Biofilm

v Alta tasa de sedimentacion

v Sedimenta
independientemente de las
condiciones de crecimiento
de los microorganismos

v Alta densidad de
microorganismos

v Menor area de contacto

Royal HaskoningDHV




PROCESO NEREDA

Zona Aerobia:

Llenado y extraccion * Oxidacién de
simultaneos compuestos orgdnicos

e Nitrificacion

UL 2 Salida

f1
Entrada

Nereda
Cycle

air . _ Nereda® — La forma
Zona Anodxica/Anaerobia:

Sedimentacion > * Desnitrificacion y de
rapida Aereacion * Eliminacién de fésforo purificar las aguas

residuales
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NEREDA® PRESENCIA GLOBAL Y 25 ANOS DE e‘e"r“"’g
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Proyectos Nereda Plantas operativas Paises

Millones de P.E. tratados
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NEREDA® - REFERENCIAS EN BRASIL
14

Proyectos Nereda

S

Plantas Operativas

2016 Deodoro 2018 Jardim Novo 2020 Tatu 2022 Bangu 2023 Lontra
Rio de Janeiro Rio Claro Limeira Rio de Janeiro Araguaina
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CONSTRUCCION CONSTRUCCIO CONSTRUCCION
Tijuco Preto LULTTGED Pigarréo Pq. Novo Mundo Santo Antonio
Sumaré Campinas Séo Paulo S30 Paulo Goiania

- -

Campo Grande sede Peixinhos Regido Sul de Palmas
Rio de Janeiro Teresépolis Recife Palmas
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Anhumas EDAR (Campinas, Brasil)

ey

—
= N RESUMEN DEL PROYECTO

Ubicacién: Anhumas, Campinas, Brasil

Cliente final: SANASA

Caudal medio diario: 97.000 m3/dia

Configuraciéon: Nereda + UF

RETOS DEL PROYE
El proyecto de aIEXSNIINNEIELE _
IMNEGERIERINIR o stos notablemente mas bajos
CUNVEINECRAERN | epergia en comparacion con ré
JEERRREE] rcferencia MBR.

® combinada con ultrafiltracion qfrec_:ié
y un ahorro significativo
specto al diseno de

afios debido a la

as de calidad de los
te la construccion.
Broceso MBR.
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MBR PARA LA REUTILIZACION DEL AGUA

12

Durante aios, los sistemas de biorreactor de membrana (MBR) han establecido el punto de referencia para el

tratamiento de aguas residuales de alta calidad para su reutilizacion, pero a medida que la sociedad busca

soluciones mas sostenibles, econdmicas y faciles de usar para el operador, la combinacién de Nereda® con

ultrafiltracion (UF) o tratamiento terciario ha surgido como una alternativa probada.

Nereda
Clarificadores
Pantallas primarios (opC|onaI 6 mm
gruesas Eliminacion de pantallas
aremllaygrasa Reutilizacié d
 — | D[ g oo
Descarga

SUPERFICIE COSTES DEL MODULARIDAD Y FLEXIBILIDAD
OCUPADA ¥ ccLo bE VIDA OPERATIVA
Similaraladeun  Menor cantidad de membranas La capacidad de las membranas no depende de
MBR (menor carga de SST; mayor tasa caudales punta ni de lluvias

de flujo)

OPEX significativamente mas bajo
(menor consumo energético;
menos reemplazo de membranas)

El efluente tratado por Nereda puede bypassear el filtro
terciario cuando sea necesario

El rendimiento de las membranas no depende de las

caracteristicas del lodo
Royal HaskoningDHV



Una solucion a prueba de futuro

Una PTAR pensada para el y
planificada para el tratamiento de aguas
residuales de proxima generacion
encuentra en

una clara alternativa al MBR,
ofreciendo el mismo rendimiento con

y
Las decisiones tomadas en la fase de
disefio en reflejan una

tendencia mundial creciente: repensar lo
que realmente significa “tratamiento
avanzado’.

Royal HaskoningDHV



PRODUCTOS DE
TECNOLOGIA DEL AGUA

Contactenos:

@ Nereda@rhdhv.com

L]
|n linkedin.com/escaparate/Nereda-la forma natural de tratar las aguas
residuales

Visita nuestro sitio web para obtener mas informacion:

Tecnologias Haskoning en su region:
Alexandre Bonhomme

Alexandre Bonhomme@haskoning.com

Royal HaskoningDHV


https://www.linkedin.com/showcase/nereda-the-natural-way-of-treating-wastewater
mailto:Alexandre.Bonhomme@rhdhv.com
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